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PSXL インターフェイス実装モデル 
１． ＡＣＣＲＯＡＤ Ｐｒｏスケジュールモデル図 

 

２２次次資資材材所所要要量量

稼稼動動管管理理  

TTPPMM  

品品質質管管理理  

受受注注管管理理  

ママククロロ基基準準生生産産計計画画  

生生産産指指示示オオーーダダ在在庫庫管管理理  

ミミククロロ基基準準生生産産計計

画画  

資資材材所所要要量量計計画画

能能力力所所要要量量計計画画

１１次次資資材材所所要要量量

計

原原価価管管理理  

ＰＰＯＯＰＰ  

実実績績収収集集シシスステテ

  

出出荷荷管管理理

生
産
能
力
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ッ
ク

実実績績・・進進捗捗管管理理

日日報報入入力力

購購
入入
品品
管管
理理  

外外
注注
品品
管管
理理  

出出荷荷実実績績入入力力

入入出出庫庫管管理理  

生生産産  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

２． メインメニュー 
ＰＳＬＸに対する各種インターフェイスに対するメインメニューです。 

 
 
 

３． サーバ起動 
インターネット上のクライアントからの各種データ（注文情報、実績情報）などを

ＸＭＬファイルでの自動送受信を行います。 
 

 
 



４． 所要量計算 
スケジューラに必要な製造品の所要量および資材の正味所要量を計算します。 
また、インターネット上からの注文に対し自動起動します。 

 

 

 

 

 

 

 

 

５． スケジューラ 
スケジューラに必要な製造品の所要量および資材の正味所要量を計算します。 
また、インターネット上からの注文・実績に対し自動起動します。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



６． Viewer 
スケジューラより生産指示をＸＭＬファイルに自動出力しインターネット上より 
Ｖｉｅｗｅｒでガントチャートを確認できます。 

 
 
 
 
 

７． 処理フロー 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

              

 
 

クライアント側 サーバ側 

サーバ起動 

スケジューラ 
生産指示の作成 

注文情報 
見積もり、確定 

ガントチャート 
Ｖｉ Ｌ ｅｗｅｒ用ＸＭ

作成 

実績情報 
数量、時間 

マクロ基準生産計画

納期回答 

インターネット 

ガントチャート 
Ｖｉ 示 ｅｗｅｒ表


