
安価なPLCとネットワーク
高機能／高性能

MES
作業指示→
←作業実績

チーム内情報
→PSLXオブジェクト

工場間
企業間
連携情報
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MeWe：PLCファンクションブロック

PSLXオブジェクト

ワークセンタID

動作ID

閾値 TPM活動 PLCログデータ（作業／動作結果オブジェクト）

ワークセンタ 作業履歴オブジェクト

ワークセンタ 動作 設備稼働モデル

センサ 生産技術情報

閾値の追加更新

開始日時

完了日時

センサ

稼働履歴
設備不良
作業不良
品質不良
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閾値ムラなくムダをなくしムリせず
最短最速で高品質を保証する

→ → TPM活動

ムラなくムリせずムダのないPSLXオブジェクト生成

P: 開始予定日時
完了予定日時

D: 開始予定日時
完了予定日時

C: 閾値判定

A: 閾値更新
TPM活動
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MeWe

既存設備に 新規設備に 必要に応じて
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知らせる／見守るプログラム
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スケジュール、設備不良、早期復旧とPSLXオブジェクト

生産指示モニタ

センサモニタ

設備不良モニタ

原因追及 なぜなぜ

オンラインモニタ／オフラインシミュレーション

TPM活動
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